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Presentacion :

Para ser cada vez mas competitivas, las empresas del sector industrial estan en un
constante proceso de evolucion. El avance de las nuevas tecnologias y los métodos
de composicion propicia que las compafiias demanden los mejores profesionales en
disefo aplicado a la industria para realizar, por ejemplo, los bocetos de sus vehiculos
de nueva construccion. Ante este abanico de oportunidades laborales, esta titulacion
te permitira dominar las Ultimas técnicas de trazados fundamentales en el plano

0 adoptar medidas de Design Thinking para trabajar en equipo. Ademas, debido al
sistema de aprendizaje 100% online de TECH, implementaras tus capacidades sin
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depender de incomodos horarios preestablecidos.
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Este Master Profesional te orientara
hacia el dominio de las ultimas técnicas
de trazados fundamentales aplicadas

en el mundo del diseno industrial”
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La fabricacion de todos los elementos electronicos de uso diario nunca se llegaria

a materializar sin la existencia de un disefiador industrial. Este es el responsable de
elaborar los planos de herramientas como las lavadoras o los televisores y, sin ellos,
no es viable la construccion por parte de los ingenieros. Es por esto que las fabricas
necesitan personal capaz de controlar a la perfeccion los trazados y la composicion
para evitar errores de produccion.

Con el objetivo de actualizar tus conocimientos y posibilitar tu entrada en este
mercado laboral, nace el Master Profesional en Disefio Industrial. En esta titulacion
conoceras las técnicas mas actuales para potenciar los croquis, las teorias de fallo
en la creacion de elementos mecanicos o la implementacion de la estrategia Quality
Function Deployment en esta actividad, entre otras cosas.

Este programa posee los mejores materiales didacticos, presentes en una amplia
variedad de soportes tales como los videos explicativos, resimenes interactivos o las
lecturas complementarias. Gracias a su metodologia 100% online, la titulacion te brinda
la capacidad de estudiar donde, como y cuando quieras para facilitar tu aprendizaje.

En esta titulacion aprenderas a implementar
correctamente la estrategia Quality Function
Deployment con la finalidad de analizar

continuamente las necesidades del cliente”
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Requisitos de acceso

Esta titulacion no exige ningun requisito de acceso previo al alumno. Esto quiere decir
que, para inscribirse y completar el programa, no es necesario haber realizado ningun
estudio de forma previa, ni resulta obligatorio cumplir ninguna otra clase de criterio
preliminar. Esto te permitira matricularte y comenzar a aprender de forma inmediata,
y sin los complejos tramites exigidos por otras instituciones académicas.

Gracias a este acceso inmediato conseguiras potenciar y poner al dia tus conocimientos
de un modo comodo y practico. Lo que te posicionara facilmente en un mercado laboral
altamente demandado y sin tener que dedicar cientos de horas a estudiar formacion
reglada previa.

Por todo ello, este programa se presenta como una gran oportunidad para mejorar
tus perspectivas de crecimiento profesional de forma répida y eficiente. Todo esto,
a través de un itinerario académico 100% online y con la garantia de calidad, prestigio
y empleabilidad de TECH Formacion Profesional.

TECH te permite el acceso inmediato a
esta titulacion, sin requerimientos previos
de ingreso ni complejos tramites para

matricularte y completar el programa”
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Las ventajas de cursar este programa sin necesidad de cumplir requisitos de acceso
previo son:

Podras matricularte inmediatamente y comenzar a estudiar
cuando quieras. A tu ritmo y sin esperas

Tendras acceso a un programa de alto valor curricular, donde
podras adquirir las habilidades profesionales mas demandadas
en la actualidad de un modo préactico

Mejoraras tus perspectivas laborales en tan solo unas semanas

Tendras acceso a los recursos didacticos multimedia mas
avanzados del mercado educativo

Te prepararas para responder a las necesidades actuales del
mercado profesional aprendiendo mediante un formato 100% online

Obtendras una titulacion de TECH, una institucion académica de
referencia a nivel internacional

0606060066
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Salidas profesionales

El sector industrial tiene la necesidad de contar con los mejores en disefio para,
posteriormente, poner en practica de una forma eficiente lo establecido en los planos. Por
ello, aquellos profesionales que dominen los aspectos mas técnicos y estén en sintonia
con el desarrollo tecnologico accederan a un puesto de trabajo en este ambito. Asi, TECH
ha decidido ofertar este programa para incrementar tus oportunidades laborales.

Este programa te ofrece la oportunidad
de trabajar en un puesto cualificado
como el de disefador industrial en
empresas de fabricacion de vehiculos
como Volkswagen”
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Esta titulacion, en definitiva, te convertira en un gran especialista preparado
para trabajar en alguno de los siguientes puestos:

+ Disefiador industrial en fabricas de electrodomésticos

+ Disefiador industrial en fabricas de vehiculos

+ Asistente de planificacion y gestion de proyectos de disefio

+ Disehador de elementos mecanicos para la industria

+ Técnico en acabados graficos

+ Técnico en comercializacion de productos de disefio industria

+ Técnico de impresion digital para acabados industriales
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¢ Qué sereé capaz de hacer al
finalizar el Master Profesional?

Una vez finalizado el Master Profesional, estaras capacitado para ejercer las labores de
disefio industrial en compafiias dedicadas a la fabricacion o reparacion de vehiculos.
Asi, trazaras asombrosos planos de los frenos, embragues y acoplamientos que forman
parte de un coche de alta gama, entre otras cosas.

Manejar las distintas areas del disefio, campos de aplicacion
y ramas profesionales

Desarrollar la concepcion y la vision espacial, obteniendo nuevas
herramientas que fomentan la promocion y generacion de ideas

Aplicar las diferentes técnicas de ensayos no destructivos
en materiales

Disefar, analizar y evaluar componentes de maquinas
utilizando las mas modernas herramientas de disefo
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el Master Profesional?

Usar en detalle las fases referentes al desarrollo del proceso
de fabricacion hasta disponer del producto de acuerdo con los
requerimientos iniciales

Emplear las principales familias de materiales: su fabricacion,
tipologias, propiedades, etc

Implementar los instrumentos mas usuales empleados para la
realizacion de medidas longitudinales en fabricacion mecanica,
incluyendo caracteristicas constructivas y metroldgicas

Utilizar una vision integradora y global de la practica del disefio,
comprendiendo la responsabilidad social, ética y profesional
de la actividad de disefiar y su papel en la sociedad
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el Master Profesional?

Realizar los procesos de ideacion, creatividad y experimentacion

y saber aplicarlos a proyectos

Integrar el lenguaje y la semantica en los procesos de ideacion de
un proyecto, relacionandolos con sus objetivos y valores de uso

Elaborar aproximaciones del mundo abstracto del proyecto al real,
por medio de la presentacion grafica bidimensional y virtual en las
tres dimensiones, empleando software especifico

Crear componentes de maquinas utilizando las mas modernas

herramientas de disefio

Identificar las etapas y fases productivas de un proyecto
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el Master Profesional?

Trabajar con los materiales mas adecuados en cada caso,
en el ambito del disefio de producto

iew > Part Selector

Interpretar, analizar y evaluar los procesos de corrosion
y degradacion de materiales

Ejecutar los principios fisicos basicos y de ejecucion de los
diferentes procesos de fabricacién

Desglosar en profundidad el proceso de disefio de un nuevo
rag Index 0.26 producto desde el disefio CAD hasta el acuerdo de que ese
disefio cumplira con los requisitos pasando por el analisis
de posibles fallos y la realizacion de planos

Incorporar todos los aspectos del disefio en ingenieria mecanica
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Plan de formacion

El temario de esta titulacion esta compuesto por 10 médulos que te permitiran conocer
todos los secretos del disefio orientado a la actividad industrial. Ademas, tendrds nociones
tedricas y practicas de aspectos legales como la ética deontoldgica aplicada a tu actividad
o el derecho de la propiedad intelectual e industrial. Todos estos contenidos pueden
ser estudiados en soportes como el video explicativo, las lecturas complementarias o
los resuimenes interactivos para fomentar el aprendizaje individualizado.

Gracias a una modalidad
totalmente online, gestionaras a
tu antojo los horarios de estudio
y podras compatibilizarlos como
desees con tu vida personal”
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Médulo 1. Fundamentos del disefno

1.1, Historia del disefio
1.1.1.  LaRevolucion Industrial
1.1.2.  Las etapas del disefio
1.1.3.  Laarquitectura
1.1.4. La Escuela de Chicago
Estilos y movimientos del disefio
1.2.1.  Disefio decorativo
1.2.2.  Movimiento modernista
1.2.3.  Art Deco
1.2.4.  Disefio industrial
1.2.5.  LaBauhaus
1.2.6. Il Guerra Mundial
1.2.7.  Transvanguardias
1.2.7.  Disefio contemporaneo
Disefiadores y tendencias

1.3.1.
132
1.3.3.
1.3.4.

Disefiadores de interior

Disefiadores graficos

Disefiadores industriales o de producto
Disefiadores de moda

Metodologia proyectual de disefio

1.4.1.
1.4.2.
143.
1.4.4.
1.4.5.
1.4.6.
1.4.7.
1.4.8.
1.4.9.

Bruno Munari

Gui Bonsiepe

J. Christopher Jones

L. Bruce Archer
Guillermo Gonzalez Ruiz
Jorge Frascara

Bernd Lobach

Joan Costa

Norberto Chaves
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1.5.  Ellenguaje en disefio 1.8.  Disefioy semantica
1.5.1. Los objetosy el sujeto 1.8.1. Lasemantica
1.5.2.  Semidtica de los objetos 1.8.2.  Lasignificacion
1.5.3.  Ladisposicion objetual y su connotacion 1.8.3.  Significado denotativo y significado connotativo
1.5.4. La Globalizacion de los signos 1.8.4. Elléxico
1.5.5. Propuesta 1.8.,5.  Campo léxico y familia Iéxica
1.6.  Eldisefioy su dimension estético-formal 1.8.6. Lasrelaciones semanticas
1.6.1.  Elementos visuales 1.8.7.  Elcambio semantico
1.6.1.1. La forma 1.8.8.  Causas de los cambios semanticos
1.6.1.2. La medida 1.9. Disefioy pragmatica
1.6.1.3. El color 1.9.1.  Consecuencias practicas, abduccion y semiotica
1.6.1.4. La textura 1.9.2.  Mediacion, cuerpo y emociones
1.6.2.  Elementos de relacion 1.9.3. Aprendizaje, vivencia y cierre
1.6.2.1. Direccion 1.9.4. Identidad, relaciones sociales y objetos
1.6.2.2. Posicion 1.10. Contexto actual del disefio
1.6.2.3. Espacio 1.10.1. Problemas actuales del disefio
1.6.2.4. Gravedad 1.10.2. Los temas actuales del disefio
1.6.3. Elementos practicos 1.10.3. Aportes sobre metodologia
1632 Sgteat
1.6.3.3. Funcién 2.1.  Crear es pensar
1.6.4.  Marco de referencia 211, Elarte de pensar
1.7.  Métodos analiticos del disefio 2.1.2.  Pensamiento creador y creatividad
1.7.1.  Eldisefio pragmatico 2.1.3.  Pensamientoy cerebro
1.7.2.  Disefio analégico 2.1.4. Laslineas de investigacion de la creatividad: sistematizacion
1.7.3.  Disefio icénico 2.2.  Naturaleza del proceso creativo
1.7.4. Disefio canénico 2.2.1.  Naturaleza de la creatividad
1.7.5.  Principales autores y su metodologia 2.2.2. Lanocion de creatividad: creacion y creatividad

2.2.3.  Lacreacion de ideas al servicio de una comunicacion persuasiva
2.2.4.  Naturaleza del proceso creativo en publicidad



2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

La invencion

2.3.1.  Evolucion y analisis histérico del proceso de creacion

2.3.2.  Naturaleza del canon clasico de la invencion

2.3.3.  Lavision clasica de la inspiracion en el origen de las ideas
2.3.4. Invencion, inspiracion, persuasion

Retodrica y comunicacion persuasiva

2.4.1.  Retoricay publicidad

2.4.2. Las partes retoricas de la comunicacion persuasiva

2.4.3.  Figuras retoéricas

2.4.4. Leyesy funciones retoricas del lenguaje publicitario
Comportamiento y personalidad creativa

2.51. La creatividad como caracteristica personal, como producto y como proceso
2.5.2.  Comportamiento creativo y motivacion

2.5.3.  Percepcion y pensamiento creador

2.5.4. Elementos de la creatividad

Aptitudes y capacidades creativas

2.6.1.  Sistemas de pensamiento y modelos de inteligencia creativa
2.6.2.  Modelo tridimensional de estructura del intelecto segun Guilford
2.6.3. Interaccion entre factores y capacidades del intelecto

2.6.4. Aptitudes para la creacion

2.6.5. Capacidades creativas

Las fases del proceso creativo

2.7.1.  La creatividad como proceso

2.7.2. Las fases del proceso creativo

2.7.3. Las fases del proceso creativo en publicidad

La solucioén de problemas

2.81. Lacreatividady la solucion de problemas

2.8.2.  Bloqueos perceptivos y bloqueos emocionales

2.8.3.  Metodologia de la invencion: programas y métodos creativos

2.9.

2.10.

3.1.

Plan de formacién |17 tecn

Los métodos del pensamiento creador

2.9.1.
29.2.
293.

La lluvia de ideas como modelo de creacion de ideas
Pensamiento vertical y pensamiento lateral
Metodologia de la invencion: programas y métodos creativos

Creatividad y comunicacion publicitaria

2.10.1.
2.10.2.

2.10.3.
2.10.4.
2.10.5.

El proceso de creacion como producto especifico de la comunicacion publicitaria

Naturaleza del proceso creativo en publicidad: creatividad y proceso
de creacion publicitaria

Principios metodoldgicos y efectos de la creacion publicitaria
La creacion publicitaria: del problema a la solucion
Creatividad y comunicacion persuasiva

Madulo 3. Sistemas de representacion técnica

Introduccion a la geometria plana

3.1
3.1.2.
3.1.3.
3.1.4.
3.1.5.
3.1.6.
3.1.7.

El material fundamental y su uso
Trazados fundamentales en el plano
Poligonos. Relaciones métricas
Normalizacién, lineas, escritura y formatos
Acotacion normalizada
Escalas
Sistemas de representacion
3.1.7.1. Tipos de proyeccion
3.1.7.1.1. Proyeccion conica
3.1.7.1.2. Proyeccién cilindrica ortogonal
3.1.7.1.3. Proyeccion cilindrica oblicua
3.1.7.2. Clases de sistemas de representacion
3.1.7.2.1. Sistemas de medida
3.1.7.2.2. Sistemas perspectivos
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3.2.

3.3.

3.4.

Trazados fundamentales en el plano

3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.
3.2.4.
3.2.5.
3.2.6.
3.2.7.

Elementos geométricos fundamentales

Perpendicularidad
Paralelismo

Operaciones con segmentos
Angulos

Circunferencias

LLugares geométricos

Transformaciones geométricas

3.3.1.

3.3.2.

3.3.3.

3.3.4.

Isométricas

3.3.1.1. Igualdad
3.3.1.2. Traslacion
3.3.1.3. Simetria
3.3.1.4. Giro
Isomérficas

3.3.2.1. Homotecia
3.3.2.2. Semejanza
Anamorficas

3.8.3.1. Equivalencias
3.3.3.1. Inversion
Proyectivas

3.3.4.1. Homologia
3.3.4.2. Homologia afin o afinidad

Poligonos

3.4.1.

3.4.2.

Lineas poligonales

3.4.1.1. Definicion y tipos
Triangulos

3.4.2.1. Elementos y clasificacion
3.4.2.2. Construccion de triangulos
3.4.2.3. Rectas y puntos notables

3.5.

3.4.3.  Cuadrildteros
3.4.3.1. Elementos y clasificacion
3.4.3.2. Paralelogramos
3.4.4.  Poligonos regulares
3.4.4.1. Definicion
3.4.4.2. Construccion
3.4.5.  Perimetrosy dreas
3.4.5.1. Definicion. Medir dreas
3.4.5.2. Unidades de superficie
3.4.6. Areas de poligonos
3.4.6.1. Areas de cuadrilateros
3.4.6.2. Areas de tridngulos
3.4.6.3. Areas de poligonos regulares
3.4.6.4. Areas de irregulares
Tangencias y enlaces. Curvas técnicas y conicas
3.5.1.  Tangencias, enlaces y polaridad
3.5.1.1. Tangencias
3.5.1.1.1. Teoremas de Tangencia
3.5.1.1.2. Trazados de rectas tangentes
3.5.1.1.3. Enlaces de rectas y curvas
3.5.1.2. Polaridad en la circunferencia
3.5.1.2.1. Trazados de circunferencias tangentes
3.5.2.  Curvas técnicas
3.5.2.1. Ovalos
3.5.2.2. Ovoides
3.5.2.3. Espirales
3.5.3.  Curvas conicas
3.5.3.1. Elipse
3.5.3.2. Parabola
3.5.3.3. Hipérbola



3.6.

3.7.

Sistema diédrico

3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

Generalidades

3.6.1.1. Punto y recta

3.6.1.2. El plano. Intersecciones
3.6.1.3. Paralelismo, perpendicularidad y distancias
3.6.1.4. Cambios de plano

3.6.1.5. Giros

3.6.1.6. Abatimientos

3.6.1.7. Angulos

Curvas y superficies

3.6.2.1. Curvas

3.6.2.2. Superficies

3.6.2.3. Poliedros

3.6.2.4. Piramide

3.6.2.5. Prisma

3.6.2.6. Cono

3.6.2.7. Cilindro

3.6.2.8. Superficies de revolucion
3.6.2.9. Interseccion de superficies
Sombras

3.6.3.1. Generalidades

Sistema acotado

3.7.1.
3.7.2.

3.7.3.

Punto, recta y plano

Intersecciones y abatimientos

3.7.2.7. Abatimientos

3.7.2.2. Aplicaciones

Paralelismo, perpendicularidad, distancias y angulos
3.7.3.1. Perpendicularidad

3.7.3.2. Distancias

3.7.3.3. Angulos

3.8.

3.9.

3.7.4.

3.7.5.

Plan de formaciéon |19 tecn

Linea, superficies y terrenos
3.7.4.1. Terrenos
Aplicaciones

Sistema axonométrico

3.8.1.
3.8.2.

3.8.3.

3.8.4.

3.8.5.

Axonometria ortogonal: punto, recta y plano
Axonometria ortogonal: intersecciones, abatimientos y perpendicularidad
3.8.2.1. Abatimientos

3.8.2.2. Perpendicularidad

3.8.2.3. Formas planas

Axonometria ortogonal: perspectiva de cuerpos
3.8.3.1. Representacion de cuerpos

Axonometria oblicua: abatimientos, perpendicularidad
3.8.4.1. Perspectiva frontal

3.8.4.2. Abatimiento y perpendicularidad

3.8.4.3. Figuras planas

Axonometria oblicua: perspectiva de cuerpos

3.8.5.1. Sombras

Sistema coénico

3.9.1.

3.9.2.

3.9.3.

3.9.4.

Proyeccion conica o central
3.9.1.1. Intersecciones

3.9.1.2. Paralelismos

3.9.1.3. Abatimientos

3.9.1.4. Perpendicularidad
3.9.1.5. Angulos

Perspec tiva lineal

3.9.2.1. Construcciones auxiliares
Perspectiva de lineas y superficies
3.9.3.1. Perspectiva practica
Métodos perspectivos

3.9.4.1. Cuadro inclinado
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3.10.

Médulo 4. Materiales

4.1.

4.2.
4.3.
4.4.

4.5.
4.6.
4.7.
4.8.
4.9.

3.0.5. Restituciones perspectivas
3.9.5.1. Reflejos
3.9.5.2. Sombras
El croquis
3.10.1. Objetivos de la croquizacion
3.10.2. La proporcién
3.10.3. Proceso de croquizado
3.10.4. El punto de vista
3.10.5. Rotulacién y simbolos graficos
3.10.6. Medida

Propiedades de los materiales
4.1.1.  Propiedades mecanicas
41.2.  Propiedades eléctricas
4.1.3.  Propiedades Opticas
4.1.4.  Propiedades magnéticas
Materiales metalicos . Férricos
Materiales metalicos Il. No férricos
Materiales poliméricos

441 Termoplasticos

442  Plasticos termoestables
Materiales ceramicos

Materiales compuestos
Biomateriales

Nanomateriales

Corrosion y degradacion de materiales
49.1.  Tipos de corrosion

4.9.2. Oxidacion de metales
49.3. Control de la corrosion

4.10. Ensayos no destructivos

Médulo 5. Disefio de elementos mecanicos

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

4.10.1.
4.10.2.
4103.
4.10.4.
4.10.5.
4.10.6.
4.10.7.

Inspecciones visuales y endoscopias
Ultrasonidos

Radiografias

Corrientes parasitas de Foucolt (Eddy)
Particulas magnéticas

Liquidos penetrantes

Termografia infrarroja

Teorias de fallo

51.1. Teorfas de fallo estético
51.2. Teorias de fallo dinamico
5.1.3. Fatiga

Tribologia y lubricacion

52.1. Friccién

5.2.2. Desgaste

5.2.3. Lubricantes

Disefio de arboles de transmision

5.3.1.
5.3.2.
5.3.3.

Arboles y ejes
Chavetas y arboles estriados
Volantes de inercia

Disefio de transmisiones rigidas

5.4.1.
54.2.
5.4.3.
5.4.4.
5.4.5.

Levas

Engranajes rectos
Engranajes conicos
Engranajes helicoidales
Tornillos sin-fin

Disefio de transmisiones flexibles

5.5.1.
5.5.2.

Transmisiones por cadena
Transmisiones por correa



5.6.

5.7.

5.8.
5.9.

5.10.

Madulo 6. Disefo para la fabricacion

6.1.
6.2.

6.3.

6.4.

Disefio de rodamientos y cojinetes
56.1. Cojinetes de friccion
5.6.2.  Rodamientos

Disefio de frenos, embragues y acoplamientos

5.7.1.  Frenos

5.7.2. Embragues

5.7.3.  Acoplamientos

Disefio de resortes mecanicos
Disefio de uniones no permanentes
59.1.  Uniones atornilladas
59.2.  Uniones remachadas
Disefio de uniones permanentes
5.10.1. Uniones por soldadura
5.10.2. Uniones adhesivas

Disefio para la fabricacion y ensamblaje
Conformacion por moldeo

6.2.1.  Fundicién

6.2.2.  Inyeccion

Conformacion por deformacion

6.3.1.  Deformacion plastica

6.3.2. Estampado

6.3.3. Forja

6.3.4.  Extrusion

Conformacion por pérdida de material
6.4.1.  Por abrasion

6.4.2.  Por arranque de viruta

6.5.

6.6.

6.7.
6.8.
6.9.

6.10.
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Tratamientos térmicos

6.51. Templado

6.5.2.  Revenido

6.5.3.  Recocido

6.5.4. Normalizado

6.5.5. Tratamientos termogquimicos
Aplicacion de pinturas y recubrimientos
6.6.1.  Tratamientos electroquimicos
6.6.2.  Tratamientos electroliticos
6.6.3.  Pinturas, lacas y barnices
Conformado de polimeros y de materiales ceramicos
Fabricacion de piezas de materiales compuestos
Fabricacion aditiva

6.9.1.  Powder bed fusion

6.9.2.  Direct energy deposition

6.9.3.  Binder jetting

6.9.4.  Bound poder extrusion
Ingenieria robusta

6.10.1. Método Taguchi

6.10.2. Disefio de experimentos

6.10.3. Control estadistico de procesos

Madulo 7. Disefo y desarrollo del producto

7.1.

7.2.

QFD en disefio y desarrollo del producto (Quality Function Deployment)
7.1.1.  Delavoz del cliente a los requerimientos técnicos

7.1.2.  Lacasade lacalidad / Fases para su desarrollo

7.1.3.  Ventajasy limitaciones

Design Thinking (pensamiento de disefio)

7.2.1.  Disefio, necesidad, tecnologia y estrategia

7.2.2. Etapas del proceso

7.2.3.  Técnicas y herramientas utilizadas
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7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

Ingenieria concurrente

7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.

Fundamentos de la Ingenieria concurrente
Metodologias de la ingenieria concurrente
Herramientas utilizadas

Programa. Planificacion y definicion

7.4.1.
7.4.2.
7.4.3.
7.4.4.
7.4.5.
7.4.6.

Requerimientos. Gestion de la calidad

Fases de desarrollo. Gestion del tiempo

Materiales, factibilidad, procesos. Gestion del coste
Equipo de proyecto. Gestién de los recursos humanos
Informacidn. Gestion de las comunicaciones

Andlisis de riesgos. Gestion del riesgo

Producto. Su disefio (CAD) y desarrollo

7.5.1.
7.5.2.
7.5.3.
7.5.4.
7.5.5.

Gestion de la informacion / PLM / Ciclo de vida del producto

Modos y efectos de fallo del producto
Construccion CAD. Revisiones
Planos de producto y fabricacion
Verificacion disefio

Prototipos. Su desarrollo

7.6.1.
7.6.2.
7.6.3.
7.6.4.

Prototipado réapido

Plan de control

Disefio de experimentos

Analisis de los sistemas de medida

Proceso productivo. Disefio y desarrollo

7.7.1.
7.7.2.
7.7.3.
7.7.4.
7.7.5.
7.7.6.

Modos y efectos de fallo del proceso

Disefio y construccion de utillajes de fabricacion
Disefio y construccion de utillajes de control (galgas)
Fase de ajustes

Puesta en planta produccion

Evaluacion inicial del proceso

7.8.

7.9.

7.10.

Madulo 8. Materiales para el diseiio

8.1.

8.2.

8.3.

Producto y proceso. Su validacion

7.8.1.  Evaluacion de los sistemas de medicion
7.8.2.  Ensayos de validacion

7.8.3.  Control estadistico del proceso (SPC)
7.8.4.  Certificacion producto

Gestion del Cambio. Mejora y acciones correctivas
7.9.1.  Tipos de cambio

7.9.2.  Andlisis de la variabilidad, mejora

7.9.3. Lecciones aprendidas y practicas probadas
7.9.4.  Proceso del cambio

Innovacion y transferencia tecnoldgica

7.10.1. Propiedad intelectual

7.10.2. Innovacion

7.10.3. Transferencia tecnologica

El material como inspiracion
8.1.1. Busqueda de materiales
8.1.2.  Clasificacion

8.1.3.  El material y su contexto
Materiales para el disefio

8.2.1.  Usos comunes

8.2.2.  Contraindicaciones
8.2.3.  Combinacion de materiales
Arte + Innovacion

8.3.1. Materiales en el arte
8.3.2.  Nuevos materiales
8.3.3.  Materiales compuestos



8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

8.10.

Fisica

8.4.1.  Conceptos basicos

8.4.2.  Composicion de los materiales
8.4.3.  Ensayos mecanicos
Tecnologia

8.5.1. Materiales inteligentes
8.5.2.  Materiales dinamicos
8.5.3.  Elfuturo en los materiales
Sostenibilidad

8.6.1.  Obtencion

8.6.2. Uso

8.6.3. Gestion final
Biomimetismo

8.7.1.  Reflexion

8.7.2.  Transparencia

8.7.3. Otras técnicas

Innovacion

8.8.1. Casos de éxito

8.8.2.  Investigacion en materiales
8.8.3.  Fuentes de investigacion
Prevencion de riesgos

8.9.1. Factor de seguridad

8.9.2. Fuego

8.9.3. Rotura

8.9.4.  Otros riesgos

Normativa y legislacion

8.10.1. Normativas segun aplicacion
8.10.2. Normativa segun sector
8.10.3. Normativa segun ubicacion
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Médulo 9. Produccidn industrial

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

Tecnologias de fabricacion

9.1.1.  Introduccion

9.1.2.  Evolucion de la fabricacion

9.1.3.  Clasificacion de los procesos de fabricacion
Corte de sélidos

9.2.1.  Manipulado de paneles y chapas
9.2.2.  Fabricacion por flujo continuo
Fabricacién de formas finas y huecas
9.3.1.  Rotomoldeo

9.32. Soplado

9.3.3.  Comparativa

Fabricacién por consolidacion

9.41. Técnicas complejas

9.42. Técnicas avanzadas

9.4.3. Texturasy acabados superficiales
Controles de calidad

9.5.1.  Metrologia

9.52. Ajustes

9.53. Tolerancias

Ensamblajes y embalajes

9.6.1.  Sistemas constructivos

9.6.2.  Procesos de montaje

9.6.3.  Consideraciones de disefio para montaje
Logistica post fabricacion

9.7.1.  Almacenado

9.7.2.  Expedicion

9.7.3. Residuos

9.7.4.  Servicio post venta

9.7.5.  Gestion final
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9.8.

9.9.

9.10.

Introduccion al control numérico

9.8.1. Introduccion a los sistemas CAM

9.8.2.  Arquitecturas de soluciones CAM
9.8.3. Disefio funcional de sistemas CAM
9.8.4. Automatizacion de los procesos de fabricacion y programacién CN
9.8.5. Integracion sistemas CAD-CAM
Ingenieria inversa

9.9.1. Digitalizacion de geometrias complejas
9.9.2.  Procesado de las geometrias

9.9.3. Compatibilidad y edicion

Lean Manufacturing

9.10.1. El pensamiento Lean

9.10.2. El despilfarro en la empresa

9.10.3. LAS5S

Mddulo 10. Etica y empresa

10.7.

10.2.

10.3.

Metodologia

10.1.1. Fuentes documentales y busqueda de recursos
10.1.2. Citas bibliograficas y ética investigadora

10.1.3. Estrategias metodologicas y escritura académica
El ambito de la moralidad: ética y moral

10.2.1. Eticay moral

10.2.2. Etica material y ética formal

10.2.3. Racionalidad y moralidad

10.2.4. Virtud, bondad y justicia

Eticas aplicadas

10.3.1. Ladimensién publica de las éticas aplicadas
10.3.2. Codigos éticos y responsabilidades

10.3.3. Autonomia y autorregulacion
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10.4. Etica deontoldgica aplicada al disefio
10.4.1. Requisitos y principios éticos relativos al ejercicio del disefio
10.4.2. Toma de decisiones éticas
10.4.3. Relaciones y habilidades profesionales éticas
10.5. Responsabilidad social corporativa
10.5.1. Sentido ético de la empresa
10.5.2. Cddigo de conducta
10.5.3. Globalizacion y multiculturalidad
10.5.4. No discriminacion
10.5.5. Sostenibilidad y medio ambiente
10.6. Introduccion al derecho mercantil
10.6.1. Concepto del derecho mercantil
10.6.2. Actividad econdémica y derecho mercantil
10.6.3. Significacion de la teorfa de las fuentes del derecho mercantil
10.7. Laempresa
10.7.1. Nocion econdémica de la empresa y del empresario
10.7.2. Régimen juridico de la empresa
10.8. Elempresario
10.8.1. Concepto y notas caracteristicas del empresario
10.8.2. Sociedades personalistas y sociedades capitalistas (andnimas y limitadas)
10.8.3. Adquisicion del estado de empresario
10.8.4. Responsabilidad empresarial
10.9. Regulacion de la competencia
10.9.1. Defensa de la competencia
10.9.2. Competencia ilicita o desleal
10.9.3. Estrategia competitiva
10.10. Derecho de la propiedad intelectual e industrial
10.10.1. Propiedad intelectual
10.10.2. Propiedad industrial
10.10.3. Modalidades de proteccion sobre creaciones e invenciones
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Metodologia

Nuestra institucion es la primera en el mundo que combina la
metodologia de los case studies con un sistema de aprendizaje 100%
online basado en la reiteracion, que combina elementos didacticos
diferentes en cada leccion.

Potenciamos los case studies con el mejor método de ensefianza
100% online: el Relearning.

TECH pone a tu disposicion un método
de aprendizaje que ha revolucionado

la Formacion Profesional y con el que
mejoraras tus perspectivas de futuro de
forma inmediata.

En TECH aprenderas con una metodologia vanguardista concebida learning
para capacitar a los profesionales del futuro. Este método, a la from an
expert

vanguardia pedagogica mundial, se denomina Relearning.

Nuestra institucion es la Unica en habla hispana licenciada para
emplear este exitoso método. En 2019 conseguimos mejorar los
niveles de satisfaccion global de nuestros alumnos (calidad docente,
calidad de los materiales, estructura del curso, objetivos...) con respecto
a los indicadores del mejor centro educativo online en espafiol.
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Esta titulacion de TECH es un programa intensivo que te prepara para afrontar
todos los retos en esta area, tanto en el ambito nacional como internacional.
Tenemos el compromiso de favorecer tu crecimiento personal y profesional, la
mejor forma de caminar hacia el éxito, por eso en TECH utilizaras los case studies,
la metodologia de ensefianza mas avanzada y eficaz del mercado educativo.

El método del caso ha sido el sistema de aprendizaje mas utilizado por las mejores
escuelas de negocios del mundo desde que éstas existen. Desarrollado en 1912 para
que los estudiantes de Derecho no solo aprendiesen las leyes a base de contenidos
tedricos, el método del caso consistio en presentarles situaciones complejas reales

para que tomasen decisiones y emitiesen juicios de valor fundamentados sobre
como resolverlas.

Ante una determinada situacion, ;qué harias tU? Esta es la pregunta a la que te
enfrentamos en el método del caso, un método de aprendizaje orientado a la accion.
A lo largo del curso, te enfrentaras a multiples casos reales. Deberas integrar todos
tus conocimientos, investigar, argumentar y defender tus ideas y decisiones.
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En este programa tendras acceso a los mejores materiales educativos, preparados a conciencia para ti:

Material de estudio

Todos los contenidos didacticos son creados por los especialistas que van a impartir
el curso, especificamente para él, de manera que el desarrollo didactico sea realmente
especifico y concreto.

\V4

Estos contenidos son aplicados después al formato audiovisual que creara nuestra
manera de trabajo online, con las técnicas mas novedosas que nos permiten ofrecerte
una gran calidad, en cada una de las piezas que pondremos a tu servicio.

Clases magistrales

Existe evidencia cientifica sobre la utilidad de la observacién de terceros expertos.

El denominado Learning from an expert afianza el conocimiento y el recuerdo, y
genera seguridad en nuestras futuras decisiones dificiles.

Practicas de habilidades y competencias

Realizaras actividades de desarrollo de competencias y habilidades especificas en
cada area tematica. Practicas y dinamicas para adquirir y desarrollar las destrezas
y habilidades que un especialista precisa desarrollar en el marco de la globalizacion
que vivimos.

Lecturas complementarias

Articulos recientes, documentos de consenso, guias internacionales... En nuestra
\l/ biblioteca virtual tendras acceso a todo lo que necesitas para completar tu capacitacion.
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Case Studies

Completaras una seleccion de los mejores case studies de la materia. Casos
presentados, analizados y tutorizados por los mejores especialistas del
panorama internacional.

Restmenes interactivos

Presentamos los contenidos de manera atractiva y dinamica en pildoras multimedia
que incluyen audio, videos, imagenes, esquemas y mapas conceptuales con el fin de
aflanzar el conocimiento.

Este sistema exclusivo educativo para la presentacion de contenidos multimedia fue
premiado por Microsoft como “Caso de éxito en Europa”.

Testing & Retesting

Evaluamos y reevaluamos periodicamente tu conocimiento a lo largo del programa.
Lo hacemos sobre 3 de los 4 niveles de la Piramide de Miller.
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Titulacion

El Master Profesional en Disefio Industrial garantiza, ademas de la capacitacion mas
rigurosa y actualizada, el acceso a un titulo de Master Profesional expedido por TECH.

Tras la superacion de las evaluaciones, el alumno recibira por correo postal con acuse
de recibo su correspondiente Titulo de Master Profesional emitido por TECH.

El titulo expedido por TECH expresara la calificacion que haya obtenido en el Master
Profesional, y reunira los requisitos comunmente exigidos por las bolsas de trabajo,
oposiciones y comités evaluadores carreras profesionales.

Titulo: Master Profesional en Disefio Industrial

Modalidad: Online

Horas: 1.500

e
t e C formacion
» profesional

Otorga el presente

DIPLOMA

con documento de identificacion n®

Por haber superado con éxito y acreditado el programa de

MASTER PROFESIONAL

en

Diseio Industrial

Se trata de un titulo propio de esta institucion equivalente a 1.500 horas,
con fecha de inicio dd/mm/aaaa y fecha de finalizacion dd/mm/aaaa.

TECH es una Institucién Particular de Educacion Superior reconocida
por la Secretaria de Educacion Publica a partir del 28 de junio de 2018.
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Mariola Ibafiez Dominguez
Directora

A 17 de junio de 2020
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Modalidad: Online

Titulacion: TECH Formacién Profesional
Duracion: 12 meses

Horas: 1.500
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